организ. пр-ва на предпр.
1. Что понимается под производственным процессом?
Синхронизация
2. В чём состоит назначение и роль производственных процессов?
Основные, вспомогательные, обор+.
3. Каковы основные стадии производства?
Заготовительные, обрабатывающие, сборочные
4. Что собой представляют процессы вспомогательного производства?
Ремонт оборудования, изготовление инструментов, ремонт инструментов, энергия
5. Что такое обслуживающие процессы производства?
Транспортные, складские процессы
6. Какова главная цель организации производственного процесса?
Эффективная организация производства
7. Перечислите принципы, на которых базируется эффективная
организации производственного процесса.
Непрерывность, прямоточность, пропорциональность, ритмичность, параллельность
8. Что такое специализация производственного процесса?
Уменьшение разнообразия (в разумных пределах)
9. В чём состоит назначение технологической специализации
производственного процесса?
Выполнение однородных процессов
10. Каковы принципы ритмичности производственного процесса?
Эффективность организации производства
11. В чём сущность пропорциональности производственного процесса?
Согласованность по мощности и произв.
12. Что такое принцип ритмичности в производстве?
За равное время равное кол-во продукции
13. Что такое производственный цикл?
Время от запуска сырья в производство и до получения готовой продукции
14. Что включает структура производственного цикла?
Время подгот.заключ., время технол.опер., естественных процессов, перерывы, транспортные операции, контрольно-измерительные операции
15. Что такое операционный цикл?
Время обработки партии на одной операции
16. Что такое продолжительность обработки партии на одной операции
процесса?
Операционный цикл
17. Какие существуют основные операции производственного процесса?
Заготовительные, обработка, сборочные
18. Что понимается под временем выполнения основных операций?
Время обработки рабочим предмета труда
19. Каков состав и взаимосвязи подразделений, входящих в
производственное звено?
Цеха, службы, хозяйства и взаимосвязи между ними
20. Что такое производственная структура?
Подразделения предприятия и взаимосвязи между ними
21. Что такое производственный цикл?
Время от запуска сырья в производство и до получения готовой продукции
22. К чему приводит сокращение производственного цикла?
Растет фондоотдача и улучшается использование основных средств
23. Какие бывают типы производства?
Единичный, серийный, массовый
24. Какие цеха считаются основными?
Литейные цеха и т.д.
25. Какие цеха считаются вспомогательными?
Ремонтно-механические, инструментальные, энергетические
26. По какой специализации формируются цеха предприятия?
Технологические, предметные, смешанные
27. Что собой представляет производственная структура цеха?
Участки, подразделения и взаимосвязь между ними
28. Что собой представляет поточное производство?
Рабочие места специализированы, основные, вспомогательные операции ритмичны
29. Что понимается под линией с нерегламентированным ритмом
работы?
Задает сам рабочий или мастер участка
30. С какой целью в поточном производстве применяются конвейеры?
Чтобы зафиксировать ритм. Уменьшить число вспомогательных рабочих
31. На чём основана работа непрерывно-поточной линии?
100% синхронизации
32. Для чего создаются заделы на непрерывно-поточных линиях?
Для бесперебойной работы. Транспортный, технологический, страховой
33. На каких операциях создается резервный задел?
Межоперационный оборотный задел
34. Из чего состоит транспортный задел?
Детали на рабочей части конвейера
35. В каких видах обработки применяются прерывно-поточные линии?
Трудоемкие изделия и фазнотипное оборудование
36. На каких линиях применяются транспортные средства?
Прямоточные
37. Что понимается под групповой линией?
Одинаковая обработка и одинаковые
38. Что собой представляют переменно-поточные (последовательно-
партионные) линии?
Изготавливать
39. Что собой представляют серийно-прямоточные линии?
Партии разных изделий операции не синхронизированы
40. Каковы основы классификации автоматических линий?
Степень специализации и кинематическая связь
41. Как перемещаются изделия по бункерно-прямоточным
автоматическим линиям, состоящим из нескольких участков
автоматически взаимосвязано работающих механизмов, разделенных
бункерами?
За один такт изделия перемещаются между позициями (станками)
42. Чем отличаются роторные линии по способу транспортировки и типу
кинематической связи?
В процессе обработки жесткая кинематика и в процессе транспортировки одновременная обработка
43. Какими параметрами определяется такт линии непрерывно-
поточных линий с поштучной передачей?
Фонд времени эффективной линии / на нормативное задание
44. Каковы условия синхронизации в случае непрерывно-поточных
линий?
Время операции равно такту или кратно ему
45. Какими параметрами определяется число рабочих мест на
непрерывно-поточной линии?
Число рабочих мест - время операции на такт
46. Какими параметрами определяется число операторов
многостаночного обслуживания на непрерывно-поточной линии?
Нормы обслуживания - сколько машин закреплено за оператором
47. Чем определяется скорость конвейера многостаночного
обслуживания в случае непрерывно-поточной линии?
Скорость определяется через такт
48. Какими параметрами определяется транспортный задел в общем
случае многостаночного обслуживания для непрерывно-поточной
линии?
Длина рабочей части конвейера
49. Какими параметрами определяется расчетный такт линии для
прерывно-поточной линии?
Нет 100% синхронизации - нормированное задание
50. Какими параметрами определяется максимальная величина задела в
случае прерывно-поточной линии?
??? Длительность смежных операций??? (не уверен)
Сообщение
51. Что входит в состав специальных обслуживающих хозяйств основного
производства?
Ремонтно-механический, инструментальный, энергетический цеха
52. Каково назначение инструментального хозяйства предприятия?
Обеспечение инструментом
53. Чем определяется потребность инструментального предприятия по
каждому виду оснастки на плановый период?
Фонд расходный + Фонд оборотный
54. Как рассчитывается норма расхода режущего и измерительного
инструмента в массовом и крупносерийном инструментальном производстве на 1000 операций?
Время в течении которого инструмент обрабатывает деталь
55. Чем определяется оборотный фонд оснастки по инструментальному
производству?
Инструмент в ремонте, на складе, на рабочем месте
56. Назначение ремонтного хозяйства предприятия.
Бесперебойная работа оборудования*увеличить межрем. Период, удешевить ремнот
57. Какой метод ремонта называется последовательно-узловым?
Узлы меняют по графику
58. Какова основная цель типовой системы технического обслуживания
и ремонта?
Уменьшение износа, уменьшение аварий
59. В связи с чем осуществляют текущий ремонт оборудования?
По графику ППР, в процессе эксплуатации
60. Как рассчитывают продолжительность ремонтного цикла?
Время между двумя кап. ремонтами
61. При какой форме организации ремонта все виды работ производятся
только ремонтно-механическими цехами или силами цеховых
ремонтных баз?
Централизованный ремонт, децентрализованный ремонт
62. Что понимают под технологичностью изделия, абсолютными и
относительными показателями производственной технологичности
изделия?
Оптимизация затрат труда, времени, ресурсов
???Не знаю это надо(нормы расхода и себестоимости. Коэффициенты организации, стандартизации, унификации, типизации)???
63. Как определяется качество?
Совокупность свойств изделия которое обеспечивает его способность удовлетворять заранее заданные потребности ISO-+..64
64. Какими методами осуществляется выпуск новой продукции?
Параллельный, последовательный и параллельно - последовательный<
